Alunno---------------------------------------------  Classe …….      Data--------------------        Prof. Messina
OGGETTO: ciclo automatico per il comando di una confezionatrice 
Specifiche:
1. Il ciclo di lavoro inizia attivando il pulsante di marcia S1.
2. Il motore “M1” aziona il nastro trasportatore “A” che sposta la scatola vuota posta sul nastro da un operatore fino al finecorsa “FC1”;

3. contemporaneamente al motore “M1” si avvia il motore “M2”; Quest’ ultimo motore ha la funzione di azionare il nastro trasportatore “B” che porta le scatole piene in magazzino;
4. Appena la scatola vuota tocca il finecorsa “FC1”, si ferma il motore “M1” e si avvia il motore “M3” che trasporta i pezzi da confezionare;
5. Un contaimpulsi conterà venti pezzi e alla fine del conteggio fermerà il motore “M3” e comanderà un pistone elettropneumatico che spingerà la scatola piena sul nastro trasportatore “B”;
6. Il ciclo ricomincia grazie alla naturale chiusura del finecorsa “FC1”;
7. I contatti delle tre termiche per la protezione dei motori sono Hardware;
8. La movimentazione dei nastri viene segnalata tramite lampade.
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Tabella assegnazione ingressi

	NOME
	INDIRZZO
	FUNZIONE
	LIV. LOGICO

	S1
	I0.0
	Pulsante di fine ciclo
	NC

	S2
	I0.1
	Pulsante di avvio ciclo
	NO

	Fc1
	I0.2
	Finecorsa
	NC

	B1
	I0.4
	Sensore conteggio
	NC


Tabella assegnazione uscite
	NOME
	INDIRIZZO
	FUNZIONE
	LIV. LOGICO

	K1
	Q0.0
	Attivazione Motore 1 ( nastro A)
	0

	K2
	Q0.1
	Attivazione Motore 2 ( nastro B)
	0

	K3
	Q0.2
	Attivazione Motore 3 ( nastro C)
	0

	Y1
	Q0.3
	Elettrovalvola
	0

	H1
	Q0.4
	Lampada nastro A
	0

	H2
	Q0.5
	Lampada nastro B
	0

	H3
	Q0.6
	Lampada nastro C
	0


Lista istruzioni
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1. Attivazione impianto 

LD     I0.1

S      M0.0, 1

2. Spegnimento impianto

LD     I0.0

R      M0.0, 1

3. Marcia M1 - nastro A  per trasporto 
    scatole vuote e arresto a finecorsa

LD     M0.0

A      I0.2

=      Q0.0
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SCHEMA KOP
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5. Marcia M3 - nastro C 


per caricamento pezzi
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6. Conteggio pezzi
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7. Fine conteggio
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8. Azionamento elettrovalvola e  conseguente cilindro
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